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The rivet or stud (1) has a shank (3) of reduced diameter which 

is 

of polygonal cross-section. There is a small central hole in the 
shank 

which is enlarged by countersinking at the end. The maximum 
diameter of 

the countersinking is slightly greater than the distance across the 
flats of the polygonal cross-section so that longitudinal cracks 

are 

formed. When the stud or rivet (1) is driven into hard material (5) 
such as steel, the walls of the countersunk hole are splayed 
outwards 

to form claws (3a) which ensure a firm grip for the stud (1) even 

in 

relatively thin material . . The central hole may be extended right 
through the stud to provide an escape for trapped air. 
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Verankerungaelemente flir pulverkraftbetriebene 
BolzBnaetzgerlte zum Setzen in metalliache Werk- 
8toffe ' 

Die Erfindung betrifft Verankerungaeleniante in Form von Bolzen 
und NMgeln (nachatehend nur noch Bolzen genannt) , inabeaondare 
fUr puivarkraftbatriebana Bolzenaetzgerata zum Setzen in 
■etalliache Werkstoffa^ vorzugaweise in Eiaan- und Stahlbleche 
geringez Dicke* 
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Es ist bekannt* fUr Bef estigungen der oben ganannten Art Bolzen 
zu verwenden, die einan zylindrischen Schaftteil und eine spitz- 
bogenf&rmige Spitze aufweisem Urn im Beschussmaterial grSssere 
Verankexungawerte zu erzielen, wird der zylindrische Schaftteil 
mit ainer Randrierung varaaheno Die Spitze ist nach dam Eindrin- 
gen in das Beschusamaterial infolge der Kraf tauf teilung nui im 
kleinen Winkelbereich der Selbsthararaung tragfShig, wodurch der 
grosste Tail der Spitze ala Tragteil entfSllto Da dis Bolzen 
nur ca. IS mm in das Material eindringen, konnen der tragfShige 
Teil der Spitze und der zylindrische Schaftteil nur eine ver- 
hSltnismassig gerihge LSnge aufweisen 0 Dadurch waist der Bolzen 
trotz randrierter QberflSche nur ungenugend hohe Auszugswerte 
auf, da die H3he der Auszugswerte von der Kraft des Reibschlusses 
zwischen Bolzen und Beschussmaterial abhSngig ist« Urn dia Trag- 
fahigkeit zu vergrBaaern, wurde die Befestigung bisher nach 
Moglichkeit so durchgefiihrt , dass der nicht tragende Teil der 
Spitze auf der gegenliberliegenden Seite des Beschussmaterials 
vorsteht. Oiase voratehenden Spitzen haben wiederum den Nach- 
tail, dass sie gefShrliche Verletzungen hervorrufen kSnnen und 
dariiber hinaua, optiach gesehen, kein schBnes Bild ergeben. Urn 
dieae Nachteile zu vermeiden, mlisaen die Spitzen in einem 
weiteren zeitraubenden Arbeit sgang abgeschlogen oder abge- 
schliffen werden. Bel Befeatigungen in ganz dUnnen Blachen 
(ca, 0,5 - 3 mm) kann auch die Methode der voratehenden Spitze 
nicht mehr angewendet warden, da dia durch den Reibschluss ent- 
8tBh8ndB Haltakraft so klein iat, dass der Bolzen leicht aus dem 
Beschussmaterial herausgezogen warden kann. 

Dar Erfindung liegt die Au^abe zugrunde, unter Varmeidung der 
obigen Nachteile einan Bolzen der singangs genannten Art zu 
achaffen, der auch bei geringen HaterialstHrken eine auareichen- 
de Tragf&higkeit und keine voratehenden Spitzen aufwsisto 
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ErfindungagemSaa wird die Aufgabe dadurch geloat, daaa dar im 
Querachnitt runda oder n-ackige Schaft dea Verenkerungaalementea 
an der Stirnfiache dea Schaftendea eina nach Art einer Zentrier- 
bohrung auagebildete Vertiefung aufweiat, wobei die MantelflSchan 
dea Bolzenachaftea und dea kegelfBrmigen Teilea der Zentrier- 
bohrung einandez achneiden. 

Daduxch. daae daa Schaftende eine Vertiefung in Form einer Zen- 
trierbohrung aufweiat, wird daa Schaftende beira Eindringen in 
daa Beachuaamaterial aufgeweitet, ao daaa ein Formachluae und 
nieht nur ein Reibachluaa entateht, wobei durch den Forroachluas 
der Vorteii einer weaentlich Hoheren Tragffihigkeit gegenQber her- 
kommiichen Bolzen arraicht wird. Durch dieae Method* kSnnen Be- 
featigungen auch in Blechen mit einer Materialatarke von 0,5 - 
3 mm durchgefOhrt werden, ohne daaa Teile dea Bolzena at|f der 
gegenQberliegenden Seite voratehen. 

Vorzugaweiae iat der zylindriache Tail der Zentrierbohrung ala 
durchgehende Bohrung ausgebildet, damit die bairn Eindringen 
dea Bolzens dam Fliesaen dea BBachuaamateriala entgeganwirkenden 
LuftBinschlOssB vermieden warden. 

ZweckmlsBigerweiae weiat der Schaft eine Schulter euf , mit der 
daa bairn Eindringen dea Bolzens eufgeworfene Material dea Be- 
aehuaaraatariala zurtlckgaataucht wird, wodurch die Tragffihig- 
keit dss Bolzens nochmals verbssaflrt wird. 

Eina weitere zwackmSaaige Ausbildungafarm dea Bolzena beateht. 
darin, dass daa mit der Vertiefung veraahene Schaftende durch 
Einkarbungen in z*ai oder meh rare Spitzsn aufgeteilt i8t. Durch 
diaaa Auabildung wird daa Spreizan dea Schaftendea. erleichtert. 

Die Erfindung aoil nun an Hand dar aia beiapielewaiaa wieder- 
gabenden Figuren nfShe? erllutert warden, und zwar zeigens 
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Fig* 1 eine Anaicht einea erf indungsgemaaaen 

Bolzena roit dam zylindriachen Schaftteil 
iro Schnitt, 

Fig<, 2 den Bolzen nach Fig 0 1 in eingedrungenam 
Zuatand, 

Fig e 3 eine Anaicht einea erfindungagemMsaen 
Bolzena mit 8-eckigem Schaft, 

Fig, 4 eine Anaicht dee Bolzena nach Pfeilrichtung 
IV der Fig 0 3, 

Fig. S eine AuafUhrung einea erfindungagemSaaen 
Bolzena mit durchgehender zylindriacher 
Boh rung, 

Fig« 6 eine Anaicht einea erfindungagemSaaen Bolzena 
mit einer Schulter am Schaft v 

Fig, 7 den Bolzen nach Fig* 6 in eingedrungenem 
Zuatand, 

Fig. 8 einen erfindungagemSaaen Bolzen mit mei88el- 
ertiger Schneide em Scheftende, 

Fig. 9 einen Bolzen mit Einkerbungen am Schaftende 
und 

Fig. 10 den Bolzen der Fig„ 9 in eingedrungenem Zuetend. 



Wie mum don Fig „ 1-8 areichtlich, weiat der inegeaemt mit 1 
bezeichnate Bolzen einen vorzugeweiae mit einem Gewinde ver- 
•ehenen Kopfteil 2 f einea Schaft 3 und eine Vertiefung 4 in 
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Form einer Zentrierbohrung auf, wobei unter Zentrierbohrung 
Ublicherweise ein kegelfBrmiger Tell 4a und ein zylindriacher 
Tail 4b zu verstehen iat« . 

Wie in Fig* 2 gezeigt, weitet aich daa Schaftenda 3a bairn 
Eindringen in daa Beachuaamaterial 5 euf * 

Der in Fig. 3 und 4 dargeatellte Bolzen hat beiapialaweiae 
ainan B-eckigen Schaft 3, der daa Drehen daa Bolzena im Be- 
achuaamaterial S verhindert, 

Im AuefUhrungabeispiel der Fig, 5 iet der zylindriache Tail 4b 
der zontrierbohrung8artigan Vertiafung 4 ale durehgehende 
Bohrung auagaftihrt, wodurch die bairn Eintraiban daa Bolzena 
dam Flieaaan daa BeschuaaraaterialB entgegenwirkenden Luftein- 
achXUaae vermieden werden 0 

Dia Figuren 6 und 7 zeigen einen Bolzen, deaden Schaft 3 eine 
Schulter 3b euf waist, mit der das in Fig 0 2 gazeigte aufge- 
worfene Material Sa zurllckgeateucht wird, wodurch die Halte- 
kraft daa Bolzena noch verbeaaert wirdo 

Beim Bolzen der Fig, 8 we 1st daa Schaftenda aine meiaaelartige 
Schneide 3c auf 9 die dam Bolzen daa tiefere Eindringen in das 
Material erleichtert* 

Der in Fig. 9 in Anaicht und in Fig B 10 in eingedrungenem Zu- 
stand gazeigte Bolzen 1 1st durch Einkerbungerv B am Schaftenda 
belepielewaiee in zwei Spitzen 3d aufgateilt. Dies© AuefUhrung 
hat bei vergleichbarar Material atlrke der Spitzen ein leichtarea 
Aufapxeixen daa Schaft endea zur Folge. 
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Patent ana prliche 

1) Verankerungselemente in Form von Bolzen und NHgeln, ine- 
beaondere ftlr pulverkraftbetriebane BolzeneetzgerSte zum 
Setzon in metalliache Werkatoffe, vorzugaweiae ir liaen- 
odar Stahlblache geringer Dicke, daduxch gekennzeichnet, 
daaa dar im Querachnitt runde oder n-eckige Schaft (3) 

daa Verenkerungeeleraentea (1) an dar StirnflBche dea Schaft- 
endea eine nach Art einar Zentrierbohrung euagebildets Ver- 
tiefung (4) eufweiat, wobei die MentelflBchen dea Bolzen- 
achaftea und dea kegelfBrmigen Teiles dar Zentrierbohrung 
einander schneiden. 

2) Verankerungeelement nach Anapruch 1, dadurch gekennzeichnet f 
daaa beieiner Zentrierbohrung (4) mit zylindriachem Aualauf 
dieaer ale durchgehende Bohrung (4b) auagebildet iat. 

3) Varankerungaelement nach Anapruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daaa daa mit einer kegelfBrmigen Vertiefung veraehene Schaft- 
ende durch Einkerbungen (8) in zwei oder mehrere keilfBrmiga 
Spitzen (3d) aufgeteilt iat, 

4) Verankerungeelement nach einem der AneprUche 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, daaa der Schaft (3) eine zur Auflage auf dem 
Beechuaamaterial dienende Schulter (3b) aufweiat. 
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